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- Porodilo o preizkusu ILF Magdeburg, §t. 211116, Odpornost na vlago s spreminjajoco se klimo v skladu z DIN EN ISO 6270-1 (AHT); Preizkus s préenjem soli v skladu z DIN EN 60068-2-11*) in DIN EN ISO 9227

- Poroéilo o preizkusu ILF Magdeburg, $t. 211027, Preizkus z Zveplovim dioksidom v skladu z DIN EN 6988

- Certifikat za pitno vodo 156964 P00746/15 Hrvasko Ministrstvo za javno zdravije in ekologijo

Dvo-komponentni

antikorozijski

premaz brez topil,

Tehniéni list/art.st: CT 283

Izdano: 2023-09-22

za mocho

antikorozijsko zascito kovine in betona (nanos s copicem ali

valjckom)
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CT 283
EN 13813:2002
KOSTER Corrosion Protection
Umetne smole za uporabo v
notranjih prostorih

Odziv na ogenj
Sproscanje jedkih snovi
Vodo prepustnost
Odpornost na obrabo
Mo¢ oprijema
Odpornost na udarce
Zvocna izolacija
Absorbcija zvoka
Temperaturna odpornost
Kemi¢na odpornost
Vsebnost nevarnih snovi
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KOSTER BAUCHEMIE AG
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CT 283
EN 1504-7:2006
KOSTER Corrosion Protection

Izdelek za zas¢ito ali ojaanje
pred korozijo

Zas¢ita pred korozijo
Temperatura steklenega prehoda
Nevarne snovi

da
NPD
v skladu s 5.3 (glej SDB)

Lastnosti

Epoksidni antikorozijski zaS€itni premaz z odli€énim oprijemom na
kovino in beton. Ne vsebuje topil. KOSTER Corrosion Protection
odlikuje visoka kemi¢na in mehanska odpornost.

Tehniéne lastnosti

Konsistenca

Utezno razmerje meSanja
Viskoznost po meS$anju
Odprti¢as +12 °C/+23 °C
Barva

Gostota

Temperatura pri vgradnji
Temperaturni odstop od toCke
rosis¢a

Tlaéna trdnost (28 dni)

Upogibna trdnost (28 dni) na kovini
(E-Modul > 190 kN / mm?, debelina
2 mm, Sa 2'2):

Minimalna debelina sloja

Poraba

Vsebnost suhe snovi

Copi¢ in valjéek
2,4:1(A:B)

cca. 390000 mPa.s
30/20 min.

rdec¢a

Ostale barve so na voljo po
narocilu.

1.3g/cmd

min. +5 °C

min. +3 °C

>80 N/ mm?
>10 N/mm?
>4.0 N/ mm?

250 pm

0.33 kg / m? za 250 um / sloj

100%

Kon¢na mehanska in kemio€na odpornost je dosezena po 7 dneh (pri

23 ° C in 65% relativni vlaznosti).
Kemiéna odpornost
Kemikalija

Aceton* +
Aromatski ketoni po +
DIBt testnih skupinah
Bencin(Super E5)*
Diesel*

Etilen glikol*

Natrijevi lavril sulfati,
15%

Kalijev hidroksid, 10 %
Mle€na kislina, 3 %
Mle¢na kislina, 5 %
Mle¢na kislina, 10 %
Olivno olje

Oleinska kislina, 100 %
Fosforna kislina, 30 %
Natrijev klorid

Kalijev klorid

Kalcijev klorid
Zveplova kislina, 1 %
Zveplova kislina, 10 %
Zveplova kislina, 20 %
Sladkor

Toluen*

Ksilen*

Coca-Cola
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+
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Dolgoro¢na
izpostavljenost

Kratkoro¢na
izpostavljenost (< 2 uri)
+
+

+ + + +

+ 4+ 4+ o+ +

Podatki, ki jih vsebuje ta tehnicni list so rezultat nasih raziskav in nasih prakti¢nih izkusenj pri uporabi. Vsi navedeni podatki so povpre¢ne vrednosti, ki so bile pridobljene v vnaprej dologenih pogojih. Pravilna in s tem
u¢inkovita in uspesna uporaba nasih izdelkov ni predmet nasega nadzora. Za pravilno uporabo izdelkov je, ob upoStevanju unikatnih pogojev posameznega gradbis€a in konéne rezultate procesa gradnje, odgovoren
izvajalec. To lahko zahteva spremembe teh priporocil za standardne primere. Specifikacije, ki jih izdajajo nasi zaposleni ali nasi predstavniki, ki so izven okvirov danega tehni¢nega lista, zahtevajo pisno potrditev.
Potrebno je upostevati veljlavne standarde za testiranje in uporabo materialov, tehni¢ne smernice in kodeks ravnanja. S tem ozirom se garancija nanasa na kvaliteto nasih izdelkov v okviru splo$nih pogojev in ne na
pravilno uporabo izdelkov. Tehniéni list je bil pregledan. Veljavna je zadnja izdana verzija (vse prej$nje verzije so neveljavne).

Predstavnik in distributer KOSTER Slovenija; Have d.o.0., Kolodvorska cesta 2, SI-4000 Kranj; Tel. + 386 51 454 386 (pisarna);
info@have.si — www.koster.si
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*Pri tesnjenju se je potrebno izogniti nastanku elektrostatiénih nabojev.

- Mehanske lastnosti se niso spremenile (sprememba barve ni bila
upostevana pri preizkusu dolgotrajne izpostavljenosti, +60 °C, 50 %
rH).

- Ta tabela daje tipiCne rezultate laboratorijskin poskusov pri
standardnih pogojih. Rezultati so namenjeni kot navodila za
oblikovalca. Razli¢ne kombinacije kemikalij v tej tabeli lahko privedejo
do razliénih rezultatov, zato je zanje potrebno lo¢eno posvetovanie.

- Ta tabela velja do 2.2.2025 ali do objave novega tehni¢nega lista.

Podrocje uporabe

Antikorozijska za$¢ita za kovino in beton. KOSTER Corrosion
Protection se uporablja kot zasc¢itni premaz za povrsine izpostavljene
visokim mehanskim in kemi¢nim obremenitvam kot so: kmetijska
postrojenja (ograde za Zivino), rezervoariji in &istilne naprave. KOSTER
Corrosion Protection se uporablja kot osnovni premaz za jeklene
konstrukcije v hidravli¢nih jeklenih konstrukcijah, katere se nadalje
za$éitijo s KOSTER CT 228 Flex.

Podlaga

Podlaga mora biti suha, &ista, trdna in zdrava. Ne sme vsebovati
neveznih delcev, sledov olja in masti ali katerihkoli drugih dejavnikov,
ki bi lahko negativno vplivali na oprijem. Kovinske podlage je potrebno
pripraviti v skladu s standardom DIN EN ISO 12944-4 (min. Sa 2 %,
povprecna hrapavost RY5 50 pm). Zvare in konce je potrebno
zaokroziti in jih po moznosti zaséititi s KOSTER CT 228 Flex. Kadar
delate z betonsko podlago, je potreben predhoden nanos KOSTER
Polysil TG 500 2K, ki sluzi kot primer.

Vgradnja

Obe komponenti (A in B) morata imeti pred vgradnjo temperaturo med
+10 °Cin + 15 °C. Obe komponenti premeSamo z mesalko z nizkimi
obrati (pod 300 obr/min), dokler ne dobimo homogene zmesi. Cas
mesanja je vsaj 3 min.

Da se izognemo napakam pri mesanju, zmes prelijemo v drugo, ¢isto
posodo. Ponovno premeSamo. Posebno pazimo, da se material, kateri
se je prijel na stene posode premesa s preostankom materiala.

Tako zmeSan material vgradimo s Copic¢em, valj¢kom ali primerno
opremo za prsenje na predhodno primerno pripravljeno podlago. Drugi
sloj premaza moramo nanesti v roku 12 ur po prvem
nanosu. Temperatura podlage mora biti med delom, in $e vsaj 24 ur po
konéani aplikaciji, najmanj + 3 °C nad to¢ko rosis¢a.

Poraba
1 kg /m?

Ciséenje
Orodje takoj po konéanem delu ogistimo s KOSTER Univerzalnim
Cistilom.

Pakiranje

CT 283 006 6 kg combipackage: (A) 4.5 kg, (B)
1.5kg

Shranjevanje

Shranjujte v originalni embalazi, pri temperaturah med + 5 °C in + 25

°C.
Pri upoStevanju teh pogojev je minimalni ¢as shranjevanja 12
mesecev.

Varnostna navodila
Pri delu nosite za¢itna ocala in rokavice.
Pri delu upo$tevajte vse drzavne in lokalne varnostne predpise.

ZameSani material je treba uporabiti takoj po meSanju in v
celoti. Zamesani material je treba obdelati takoj po mesanju in
ga porabiti v celoti. Ostanke materiala je treba hraniti na
prostem, saj razvijejo visoko reakcijsko toploto, lahko se pojavi
tudi dim. To velja tudi za vgradnje na velikih povrsinah.

Drugo

TekoCi polimeri na spremembe temperature reagirajo tako, da
spreminjajo svojo viskoznost in/ali €as zorenja. Zato izdelek nanasajte
samo pri konstantnih ali padajoc¢ih temperaturah. Nizje temperature
bodo upocasnile reakcijo; visoke temperature in zameSanje velikih
koli¢in pa bo reakcijo pospesilo. Med delom in v asu zorenja povrsino
(premaz) zascitite pred kakréno koli obliko viage.

Med delom in vsaj 12 ur po kon€anem delu je potrebno zagotavljati
temperaturno razliko + 3 ° C do to¢ke rosis¢a. Med delom in v ¢asu
zorjenja povrsino (premaz) zascitite pred kakrsno koli obliko vlage. V
kolikor temperatura materiala pade pod + 15 ° C, se spremeni njegova
konsistenca - material postane bolj viskozen.

Sorodni izdelki
KOSTER CT 228 Flex
KOSTER Univerzalno &istilo

St.art. CT 228
St.art. X910010
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